Utylizacja lamp
fluorescencyjnych 1 1innych
zawlerajacych rted

Rte¢ znajdujgca sie w odpadach réznych wyrobdéw, a najczesciej
lamp fluoroscencyjnych i innych, ttukgcych sie pojemnikach i
na sktadowiskach, wywotuje u mieszkancéw oraz wsrdéd zwierzat
szereg niebezpiecznych choréb, prowadzgcych bardzo czesto do
przedwczesnego zgonu. Unikniecie tych przykrych konsekwencji
mozna zapewni¢ tylko przez selektywne zebranie i profesjonalne
zutylizowanie odpaddéw zawierajacych ten smiertelny metal. W
Polsce funkcjonuje juz szereg koncesjonowanych, wyspecjalizo-
wanych firm, ktére te odpady odbierajg oraz utylizujg, sa to

np.:

= Firma Maja Sp. z.0.0. w Warszawie
= Utimer Sp.z.o0.0. w Warszawie

Miedzy innymi takie ustugi Swiadczy réwniez Zaktad Philips
Lighting Poland S.A. w Pile, ktory utylizuje lampy dostarczane
przez Przedsiebiorstwo Hydrobudowa Slask.

Proces technologiczny odbywa sie w nastepujgcych urzgdzeniach:
kruszarko-przesiewarce i dwdéch typach destylatordéw. Zuzyte
lampy w zaktadzie utylizacji rozdrabniane sg za pomoca
kruszarko-przesiewarki., ktora rozdziela pokruszony materiat
na trzy frakcje: sttXuczke szklang, czesci metalowe i py%t
fluorescencyjny (luminofor), w ktérym zawarte jest 95-97%
rteci. Sttuczka szklana i czesci metalowe zawierajg minimalne
ilosci rteci i moga by¢ ponownie wykorzystywane 1lub
bezpiecznie sktadowane. Luminofor natomiast poddawany jest
procesowi destylacji w temperaturze do 600°2C. Nastepnie
powietrze z parami rteci jest zasysane z komory pompa
prézniowg 1 przechodzi kolejno przez komore dopalania
(temperatura 850°2C) 1 dwie pot*gczone szeregowo komory
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chtodnicze, w ktérych nastepuje skroplenie i wydzielenie rteci
metalicznej. W ostatniej fazie powietrze przechodzi przez
filtr weglowy w celu oczyszczenia powietrza 1 usuniecia
pozostatych zanieczyszczen. Maksymalna wydajno$¢ omawianej
instalacji wynosi ok. 10.000 sztuk lamp dziennie i 3 mln sztuk
rocznie [31].

Poniewaz usuwanie i transport zuzytych wyrobdéw z zawartosScig w
nich rteci — musi sie odbywac¢ z zachowaniem obowigzujacych
przepiséw, dlatego te czynno$¢ przejmujg na siebie
wyspecjalizowane firmy, ktére uzyskaty odpowiednig koncesje.
Firmy te dysponujg odpowiednio dostosowanymi pojemnikami, w
ktéorych zuzyte lampy gromadzi sie i nastepnie transportuje.
Koszt transportu lamp i dostawa pustych pojemnikéw najczesciej
jest wliczany do ustugi za utylizacje.

Ocenia sie, ze w Polsce rocznie wymienia sie okoto 10 mln
sztuk swietléwek, 2 mln sztuk wysokopreznych lamp rteciowych i
sodowych. W zuzytych w/w lampach wyt*adowczych zawarte jest
okoto 250 kg rteci, ale w wycofywanych lampach wyprodukowanych
przez 5-ciu i wiecej lat, w ktérych by*o nawet do 100 mg rteci
zawartos¢ *gczna tej trucizny wynosi okoto 1000 kg. W roku
1998 cztery podmioty gospodarcze zdotaty pozyskac¢ tylko ok.
2,3mln sztuk sSwietlowek o ok. 500 tys. lamp wysokopreznych, co
stanowi tylko 22,5% rocznych zasobdow. Zleceniobiorcy
zobowigzujg sie do prowadzenia ewidencji iloSciowo-jakosSciowe]
odebranych lamp 1 przekazy-wania informacji wojewodzie
wtasciwemu dla siedziby zleceniodawcy. Do utylizacji odbierane
sg tylko lampy nieuszkodzone.

Firmy utylizujgce najczesciej postugujg sie urzagdzeniami
szwedzkimi M.R.T. Systemu AB typu Photon 4000 S. Kompletna,
niezbedna instalacja sktada sie z 3-ech podstawowych urzadzen.
Podstawowe urzgdzenie Photon 4000 S (modutowe) dostarczone
jest w postaci kontenera. W urzadzeniu tym wykonywana jest
pierwsza faza utylizacji Swietlowek, w ktdérej nastepuje
oddzielenie luminoforu od szkta i aluminiowych konhAcéwek z
elektrodami. Oddzielenie szk*a od luminoforu nastepuje dzieki



réoznicy ciezaréw wtasciwych tych substancji oraz wytworzeniu
podcisnienia. Ten proces przebiega w dwdéch komorach
prozniowych potgczonych szeregowo, z ktérych system
transporterow przekazuje oddzielone (czyste) szklo do
pojemnika zbiorczego, usytuowanego na zewngtrz. Luminofor
gromadzony jest w specjalnych pojemnikach przystosowanych
zarowno do sktadowania, jak 1 wykorzystania. 0ddzielone
koncowki aluminiowe gromadzone sa w pojemniku zbiorczym.

Kruszarka lamp wysokopreznych zawierajacych rte¢ stuzy do
kruszenia i oddzielania zarnikéw lamp wysokopreznych. Dokonuje
tego w komorze podcis$nieniowej dzieki czemu zapobiega
wydostawaniu sie proszku Uluminoforowego poza obudowe
urzgdzenia. 0dzyskany proszek gromadzony jest w pojemnikach 1
nastepnie wykorzystywany w fazie procesu destylacji rteci.
Urzagdzenie Photon utylizuje 2000 lamp na godzine i 5 mln na
rok w trybie pracy jednozmianowej. Destylarka rteci znajduje
sie w zestawie instalacji, stuzy do odzyskiwania rteci.
Wydzielajgce sie pary rteci przechodzg do chtodnicy, gdzie
nastepuje proces kondesacji (skraplania) rteci. Ewentualne
resztki oparéw rteci sa wychwytywane w filtrze weglowym.
Wszystkie odzyskiwane z lamp surowce wtdédrne sg ponownie
wykorzystywane, sg to:

= metaliczna rted,

» szkto techniczne,

= koAcowki aluminiowe,
= proszek luminoforowy.

Oprécz opisanej powyzej technologii szwedzkiej, najbardziej
roz-powszechnionej, wystepujg jeszcze:

= niemiecka technologia firmy SAT,

= dunska technologia firmy Andersen,

» finska technologia firmy Ekoteho Ltd.
 niemiecka technologia firmy Herborn.

Technologia M.R.T. systemu A.B uzyskata pozytywng opinie



rzeczoznawcy z listy Ministra Ochrony Srodowiska jak réwniez
przez Zaktad Toksykologii i Higieny Komunalnej Panstwowego
Zaktadu Higieny [14].
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Jesli potrzebujesz pomocy w napisaniu pracy z zakresu ochrony
Srodowiska, to polecamy serwis pisanie prac - prace z ekologii
i innych kierunkdéw pisane na (prawie) kazdy temat.
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